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15.12.03 Dt/Kei 

ROBERT BOSCH GMBH, 70442 Stuttgart 



Handwerkzeugmaschine 
Stand der Technik 

Die vorliegende Erfindung geht aus von einer Handwerkzeugmaschine nach dem Ober- 
begriff der Ansprttche 1 und 4 und von Einstellmitteln nach dem Oberbegriff des An- 
spruchs 27. 

Aus der Patentschrift DE 196 37 690 C2 ist eine als Oberfrase mit Schnitttiefeneinstel- 
lung ausgestaltete Handwerkzeugmaschine bekannt, die ein verhaltnismaBig sicheres und 
bequemes Einstellen der Schnitttiefe erlaubt, wobei jedoch eine Schnellverstellung stu- 
fenlos von Hand nicht moglich ist. 

Vorteile der Erfindung 

Die vorliegende Erfindung mit den Merkmalen des Anspruchs 1 hat den Vorteil, dass sich 
damit eine schnelle und prazise Einstellung der Schnitttiefe sicher uberprufbar vorneh- 
men lSsst, wobei die dazu vorgesehenen Mittel einfach herstellbar, montierbar, sowie 
kostengunstig, robust und leicht bedienbar sind. 

Dadurch, dass die Stellpositionen zwischen dem Gehause und dem Schutzmittel schnell 
wechselbar sind, ist unverziiglich nach einer schnellen Grobeinstellung eine sichere und 
genaue Feineinstellung der Schnitttiefenposition moglich. 
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Dadurch, dass zwischen Gehause und Schutzmittel durch eine Relativdrehung die Stell- 
positionen zwischen Grob- und Feineinstellung wechselbar sind, ist die Handhabung der 
Schnitttiefeneinstellung besonders einfach und zeitsparend. 

Dadurch, dass das Schutzmittel als StutzfuB ausgestaltet ist, der das Gehause ringartig 
umgreift und in zwei bestimmte Drehpositionen umschaltbar ist, die eine Fein- und eine 
Grobeinstellstufe zum Andern der Axialposition des Gehauses gegeniiber dem StutzfuB 
definieren, ist eine einfache und bedienungssichere Umschaltung der Handwerkzeugma- 
schine bei der Schnitttiefeneinstellung moglich. 

Dadurch, dass die zwei Drehpositionen, mit minimalem Drehweg des Gehauses gegen- 
uber dem StutzfuB, unmittelbar zu einander benachbart uberrastend begrenzt sind, ist die 
Drehposition schnell Snderbar einzustellen. 

Dadurch, dass Oberrastmittel zwischen dem Gehause und dem StutzfuB jeden Wechsel 
der Einstellstufe horbar und fuhlbar machen, sichern sie diesen gegen ungewolltes Ver- 
andern sichern. 

Dadurch, dass das Gehause einen stufenartigen Bund hat, auf den der StutzfuB aufschieb- 
bar ist, wobei die AuBenkontur des Gehauses in die des vollstandig aufgeschobenen 
StfltzfuBes glatt ubergeht, wobei in dieser Position des Gehauses gegenuber dem StutzfuB 
die minimale teleskopische Auszugsposition und damit eine maximale Schnitttiefe fur das 
Werkzeug eingestellt ist, ist im ttbergangsbereich zwischen StutzfuB und Gehause deren 
gegenseitiges Verdrehen beim Umschaltvorgang durch die Bedienhhand sicher zu spiiren 
und zu kontroUieren. 

Dadurch, dass zwischen dem Gehause und dem StutzfuB ein Tiefenanschlag angeordnet 
ist, der in der ersten Einstellstufe nicht und in der zweiten Einstellstufe stellbar zwischen 
Gehause und StutzfuB eingreift, ist in der ersten Einstellstufe eine axiale Grob-Einstel- 
lung des Gehauses gegenuber dem StutzfuB moglich, aus der nach Umschalten in die 
zweite Einstellstufe die endgiiltige Schnittiefe durch Drehen des Tiefenanschlags fein 
einstellbar ist 

Dadurch, dass der Tiefenanschlag als Schraubbolzen ausgestaltet ist, an dessen einem 
Ende drehfest ein Stellrad sitzt, mit dem der Tiefenanschlag drehantreibbar axial gesi- 
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chert im StutzfuB angeordnet ist, kann er in der Fein-Einstellstufe durch Drehen von 
Hand das Gehause gegeniiber dem StutzfuB axial fein verstellen, wobei er in der ersten 
Einstellstufe ohne Eingriff in das Gehause bleibt und dariiberhinaus beim L6sen des Ge- 
hauses vom StutzfuB gegen Verlieren gesichert im StutzfuB verbleiben kann. 

Dadurch, dass das Stellrad den StutzfuB nach auBen handbedienbar durchtritt, wobei der 
Schraubbolzen langsparallel in einer Nut in einer Innenseite der Wand des StiitzfuBes 
formschliissig annahernd langshalftig einliegt und mit seinem iiberstehenden Langsbe- 
reich auf der gegenUberliegenden Seite einer paraUelen auBeren Gehauselangsnut zuge- 
ordnet ist, kann der Tiefenanschlag von auBen besonders sicher - ohne Verletzungsgefahr 
fur die Hand des Bedienenden durch das Werkzeug - verstellt werden. 

Dadurch, dass neben der einen eine weitere Gehauselangsnut, insbesondere mit zum Ge- 
winde des Tiefenanschlags passendem Innengewinde, in die der Schraubbolzen langs 
einlegbar ist, angeordnet ist, ist bei dessen Einlage in der einen Gehauselangsnut ein 
Feinverstellen des Gehauses gegeniiber dem StutzfuB maglich und bei Einlegen in der 
anderen Gehauselangsnut ein freies axiales Verstellen des Gehauses gegeniiber dem 
StutzfuB von Hand moglich. 

Dadurch, dass der Mittenabstand der Gehauselangsnuten kleiner ist, als der Nutdurch- 
messer, ist der Umschaltweg zum Wechseln der Einstellstufen besonders klein. 

Dadurch, dass zwischen den Gehauselangsnuten im ttbergang von der einen zur anderen 
Oberrastmittel angeordnet sind, die den Schraubbolzen Uberrastend in seiner jeweiligen 
Gehauselangsnut lagesichern, ist ein ungewolltes Andern der Einstellstufen ausgeschlos- 



sen. 



Dadurch, dass eine der Gehauselangsnuten in den Schraubbolzen eingreifbare, passende 
Gewindemittel tragt, ist bei Drehen des Schraubbolzens ilber Betatigen des Stellrades ei- 
ne reproduzierbare Feinverstellung des Gehauses gegeniiber dem StutzfuB moglich. 

Dadurch, dass die andere der Gehauselangsnuten den Schraubbolzen ohne Eingriff mit 
Radialspiel umgreift, kann in der zweiten Einstellstufe das Gehause gegeniiber dem 
StutzfuB axial zwischen den beiden Endpunkten der Axialposition leicht frei verstellt 
werden, quasi durch freies axiales Verschieben. 
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Dadurch, dass sich als Oberrastmittel zwischen den Gehauselangsnuten ein parallel 
Bolzen federvorgespannt radialbeweglich nach auBen, d.h. zum StutzfuB hin langs gegen 
den Schraubbolzen des Tiefenanschlags abzustUtzen sucht, ist ein groBflachiges und si- 
cher wirksames Uberrastmittel zwischen dem StutzfuB und dem Gehause geschaffen. 

Dadurch, dass der Bund des Gehauses und/oder der daran abstutzbare obere Rand des 
hulsenfdrmigen Schafts des StutzfuBes schrMg verlaufen, ist das korrekte Wiedereinsetzen 
des Gehauses in den StutzfuB nach getrennter Handhabung bedienungssicher. Dadurch, 
dass die Stellpositionen, insbesondere durch Klemmmittel, losbar arretierbar und damit 
axial und radial festlegbar sind, ist die Schnitttiefe der Handwerkzeugmaschine gesichert 
einstellbar. 

Dadurch, dass der StutzfuB so dimensioniert ist, dass die Handwerkzeugmaschine mit 
dessen Hilfe frei stehend auf einer waagerechten, ebenen Flache absetzbar ist, ist ein be- 
sonders prazises und kippsicheres Arbeiten mit der Handwerkzeugmaschine mSglich. 

Dadurch, dass das Gehause gegenuber dem StutzfuB in seinen axialen Endpositionen bei 
der Langsverschiebung durch Anschlage begrenzt ist, insbesondere durch eine Bajonett- 
verriegelung, ist ein ungewolltes Losen oder Verlieren des StiitzfuBes vom Gehause bzw. 
umgekehrt, ausgeschlossen. 

Dadurch, dass zwischen dem Gehause und dem StutzfuB Skalenmittel zur Kontrolle der 
Schnitttiefe angeordnet sind, ist insbesondere in der Feineinstellstufe die Schnitttiefenpo- 
sition sicher kontrollierbar und reproduzierbar einstellbar. 

Dadurch, dass die Handwerkzeugmaschine als Oberfrase ausgestaltet ist und die Einstell- 
positionen jeweils einer bestimmten Schnitttiefe entsprechen, ist sie besonders zeitspa- 
rend einstellbar und sicher handhabbar. 

Dadurch, dass die in ihren Vorteilen vorbeschriebenen Einstellmittel dem Verandern bzw 
Festlegen zweier teleskopartig zueinander angeordneter Teile relativ zueinander dienen, 
kann auch bei anderen Anwendungsbereichen, als bei Handwerkzeugmaschinen, bei de- 
nen eine schnelle sowie besonders prazise Einstellung der Relativlage notig ist, besonders 
vorteilhaft angewendet werden - mit eigenem erfinderischen Wert. 
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Zeichnung 

Nachstehend ist die Erfindung anhand eines Ausfuhrungsbeispiels mit zugehorigen Zeichnun- 
gen naher erlautert. 



Es zeigen 



Figur 1 die Handwerkzeugmaschine von vorn, 

Figur 2 die Handwerkzeugmaschine von links, 

Figur 3 den StutzfuB und die Handwerkzeugmaschine axial auseinandergezo- 

gen, explosionsartig dargestellt, 
Figur 4 die Handwerkzeugmaschine ohne den StutzfuB mit Tiefenanschlag, 

Figur 5 den StutzfuB von oben mit Tiefenanschlag, 

Figur 6 einen vergroBerten Querschnitt zwischen StutzfuB und Gehause mit 

Tiefenanschlag in der Feineinstellstufe, 
Figur 7 die Ansicht gemaB Figur 6 in der Grobeinstellstufe und 

Figur 8 eine weitere Seitenansicht des Gehauses. 

Beschreibung des Ausfuhrungsbeispiels 

Eine in Figur 1 von vorn gezeigte Handwerkzeugmaschine 10 ist als elektrisch betreibba- 
re Oberfrase ausgestaltet, die aus einem Gehause 12 besteht, die vorn eine Schalttaste 14 
zum Ein- und Ausschalten enthalt und aus dessen unterem freien Ende 1 1 ein rotierendes 
Werkzeug 15 zum spanenden Bearbeiten von WerkstUcken hervortritt. 

Das zylindrische Gehause 12 hat im obersten Viertel seiner Langserstreckung eine Taille 
17, die bequem mit einer Hand umfassbar ist und sich mit ihrem radialen IJberstand axial 
abstiitzend in die haltende Hand schmiegt. Die untere Halfte des Gehauses 12 weist einen 
geringfugig kleineren Aufiendurchmesser auf, als der obere Bereich und bildet mit dem 
kleineren Durchmesser einen Bund 20 (Fig. 3), der in einen hohlzylindrischen StutzfuB 
22 teleskopartig einschiebbar ist. Der ttbergang zwischen dem Bund 20 und dem oberen 
Bereich des Gehauses 12 bildet einen ttberstand bzw. tastbaren Rand 200 
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Dieser zwischen dem Bund 20 und dem darilber liegenden Bereich mit dem grSBeren 
Durchmesser des Gehauses 12 liegende Rand 200 verlSuft nach hinten - Ubereinstimmend 
mit dem oberen Rand des SttitzfuBes 22 - schrag nach unten geneigt. 

Aus dem oberen Gehausesbereich tritt hinten ein elektrisches AnschluBkabel 16 mit einer 
leichten Neigung nach oben. Durch seine Austrittsrichtung und Neigung wird es zuver- 
lMssig von der Eingriffsstelle des Werkzeugs 15 in ein Werksttick beabstandet gehalten, 
ohne dabei, wie senkrecht nach oben austretende Kabel die Arbeit zu behindern. 

Der hohlzylindrische SttitzfuB 22 hat eine vertikale, rohrartige SttitzfuBwand 23, die vorn 
lMngs geschlitzt ist, wobei am Schlitz 27 zwei seitliche, nach vorn iiberstehende, gelochte 
Spannlappen 24 gebildet werden. Durch diese hindurch ist quer zur Langsachse des 
SttitzfuBes 22 eine Spannschraube 25 (Fig 2) steckbar. Wird diese gespannt, bewegen 
sich die beiden Spannlappen 24 aufeinander zu und suchen dabei den Schlitz 27 zu 
schlieBen. Dabei klemmen sie den Bund 20 des im SttitzfuB 22 sitzenden Gehauses 12 
fest- gegen Drehen und Axialverschiebung sicher. Damit ist eine einmal eingestellte 
Schnitttiefe des Werkzeugs 15 gegen ungewolltes Verandern sicher festgelegt Die 
Spannschraube 25 ist eine Schnellspannschraube mit einem Schwenkhebel 30 mit nicht 
naher bezeichnetem Exzenterbereich, wie beispielsweise zum Einstellen der Sattelhohe 
bei Fahrradern bekannt, und mittels des Schwenkhebels 30 16s- bzw. spannbar. Der 
Schwenkhebel 30 der Spannschraube 25 ist in gespanntem Zustand an den SttitzfuB 22 
herangeklappt und weitgehend in dessen Kontur eingezogen. Dadurch ist beim Hantieren 
mit der Oberfrase 10 z.B. beim AnstoBen an Werksttickkanten ein ungewolltes Aufklap- 
pen des Schwenkhebels 30 ausgeschlossen. 

Unterhalb der Spannlappen 24 5ffnet sich die SttitzfuBwand 23 iiber ihre gesamte Breite 
bis nach unten zur FuBpIatte 26 zu einer fensterartigen Frontausnehmung 3 1. Die FuB- 
platte 26 am unteren Ende des SttitzfuBes 22 ist im Wesentlichen quadratisch und steht 
seitlich, hinten und vorn iiber die AuBenkontur des zylindrischen SttitzfuBes 22 hinaus. 
Deren Flache ist so bemessen, dass die Oberfrase 10 mit dem SttitzfuB 22 freistehend si- 
cher und stabil auf einer ebenen Unterlage abstellbar ist. 

Die Schnitttiefe fur das Werkzeug 15 ist mittels einer Skala 53 am unteren Rand des Ge- 
hauses 12 kontrollierbar einstellbar, wobei die Skalenposition gegentiber dem benachba- 



R. 307471 



ren oberen Rand 3 10 der fensterartigen Frontausnehmung 3 1 als Bezugskante ablesbar 
ist. 

Die FuBplatte 26 hat einen als kreisrundes Loch ausgestalteten vertikalen Durchbruch 29 
zum Durchtritt des Werkzeugs 15 nach untea in ein zu bearbeitendes Werkstuck. Durch 
axmles Verstellen der Oberfrase 10 bzw. des Gehauses 12 gegenilber dem StiitzfuB 22 ist 
d,e Eintauchtiefe des Werkzeugs 15 in ein zu bearbeitendes Werkzeug einstellbar. 

AuBen rUckseitig und seitlich sind das Gehause 12 und der StiitzfuB 22 im Griffbereich 
18 mit regelmaBig verteilten, kalottenfbrmigen Vertiefungen 19 versehen, die etwa einen 
Durchmesser von 2-3 mm haben und die Griffigkeit und damit die Bediensicherheit der 
Oberfrase 10 verbessern. Ebenso ist auf der Oberseite der FuBplatte 26 ein Griffbereich 
mit einer besonders griffsicheren Riffelung 260 aus rechteckigen Einpragungen gebildet. 

Figur 2 zeigt die linke Seite der Oberfrase 10, wobei insbesondere - Uber Figur 1 hinaus- 
gehend - das schrag nach oben hinten verlaufende Elektrokabel 16, das oben quer ge- 
rippte Gehause 12 und die vorn Uberstehenden Spannlappen 24 mit dem Schwenkhebel 
30 erkennbar sind. AuBerdem ist der Griffbereich 1 8 mit den kalottenfdrmigen Vertiefun- 
gen 19 und der schrag nach hinten abfallende Rand 21 des StiitzfuBes 22 bzw. dement- 
sprechend der iiberstehende Rand 200 am Bund 20 sowie die Gestalt der Frontausneh- 
mung 3 1 mit bogenformig verlaufendem Rand und tJbergang in die verhaltnismaBig weit 
nach vom iiberstehende FuBplatte 26 erkennbar. 

Seitlich hinten ist im unteren Bereich des StOtzfuBes 22 ein Stellrad 28 erkennbar das aus 
einem Querschlitz 32 in der StiltzfuBwand 23 tritt und - hier nicht sichtbar - einen Ge- 
windebolzen 35 (Fig. 3) tragi, der sich im Inneren zwischen dem Gehause 12 und der 
StiltzfuBwand 23 erstreckt und als Tiefenanschlag 34 (Figur 3) dient. 

Figur 3 zeigt eine Explosionszeichnung mit der oberhalb des StiitzfuBes 22 positionierten 
Oberfrase 10, von der nur der untere Bereich mit dem Bund 20, das untere freie Ende 1 1 
sowie das Werkzeug 15 erkennbar sind. Deutlich erkennbar ist der Rand 200 zwischen 
dem oberen Bereich des Gehauses 12 und dem Bund 20. Beim StiitzfuB 22 ist die Spann- 
schraube 25 demontiert, so dass die Gestaltung der gelochten Spannlappen 24 und der 
Schlitz 27 zwischen den beiden Spannlappen erkennbar ist. Erkennbar ist auch der obere 
Rand 21 des StiitzfuBes 22 sowie der Querschlitz 32 fur das Stellrad 28 im unteren Be- 
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reich des StiitzfuBes 22 Uber der Grundplatte 26. Der Tiefenanschlag 34 mit dera Stellrad 
28 ist aus seiner Einlageposition in der InnenfMche der StutzfuBwand 23 herausgenom- 
men. Dazu muB zuvor eine von unten mittig in das Stellrad eingreifende, nicht darge- 
stellte Halteschraube entfernt werden, die in der Montageposition den Tiefenanschlag 34 
am StutzfuB 22 gegen ungewolltes Losen sichert. 

Der Tiefenanschlag 34 ist in seinem oberen Bereich als Schraubbolzen 35 mit einem Ge- 
winde 50 ausgestaltet. Der Schraubbolzen 35 ist zum wahlweisen Eintritt in eine erste o- 
der zweite Gehauselangsnut 38, 40 in der AuBenwand des Gehauses 12 im Bereich des 
Bundes 20 vorgesehen. Die beiden Gehauselangsnuten 3 8, 40 verlaufen parallel zum 
Schraubbolzen 35 bzw. zu dessen Langsnut 33 (Fig. 5) in der Innenflache der StutzfuB- 
wand 23. Etwa mittig zwischen und parallel zu den Gehauselangsnuten 38, 40 ist in ei- 
nem Schlitz 42 der Gehausewand 13 im Bereich des Bundes 20 ein tiberrastbolzen 36 so 
eingelegt, dass er radial nach auBen durch den entsprechend eng bemessenen Schlitz 42 
nicht herausfallen kann, wobei er von hinten durch eine Blattfeder 37 radial nach auBen 
im Schlitz 42 vorgespannt gehalten wird. 

Ist das Gehause 12 bestimmungsgemaB in den StutzfuB 22 axial teleskopartig eingescho- 
ben, liegt der Schraubbolzen 35 in einer der Langsnuten 38, 40 ein. Soli das Gehause 12 
gegenuber dem StutzfuB 22 geringfiigig so verdreht werden, dass der Schraubbolzen 35 
seitlich nach auBen aus dem Gehauselangsnutenpaar 38, 40 hinaustreten soil, ist diese 
Drehrichtung blockiert. Entgegengesetzt kann jedoch das Gehause 12 gegen die Kraft der 
Blattfeder 37 und des Oberrastbolzens 36 verdreht werden, wobei nach entsprechendem 
Drehweg der Gewindebolzen 35 horbar in die jeweils benachbarte Gehauselangsnut 38, 
40 einrastet. Dabei muB vor einem Verdrehen des Gehauses 12 gegenuber dem StutzfuB 
22 der Schwenkhebel 30 der Spannschraube 25 in seine Loseposition gebracht werden, 
damit sich der Schlitz 27 zwischen den Spannlappen 24 dfifhet und der Kraftschluss zwi- 
schen dem StutzfuB 22 und dem Gehause 12 bzw. dem Bund 20 gel6st ist. 

Die erste Gehauselangsnut 38 weist ein Gewinde 39 auf, das zum Gewinde 50 des 
Schraubbolzens 35 passt. Ist die Gehauselangsnut 38 im Eingriff mit dem Schraubbolzen 
35, so wird bei dessen Drehen bzw. des Stellrades 28 das Gehause 12 gegenuber dem 
StutzfuB 22 axial verstellt. Ist die zweite Gehauselangsnut 40 im Ubergriff mit dem 
Schraubbolzen 35, wird kein Form- oder Kraftschluss zwischen diesem und dem Gehause 
12 wirksam. Dadurch ist in dieser Position das Gehause 12 gegenuber dem StutzfuB 22 a- 
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xial von Hand zwischen z\vei begrenzten axialen Endpositionen leicht hin- und her- 
schiebbar. In dieser Position ist eine Grobvorwahl der Schnitttiefe durch axiales Schieben 
einfach und schnell moglich. Nach grob eingestellter Schnitttiefenposition ist das Gehau- 
se 12 gegenttber dem StiitzfuB 22 so zu verdrehen, dass der Schraubbolzen 35 in die erste 
Gehauselangsnut 38 uberrastend eintritt, so dass in dieser Position durch Drehen des 
Stellrades 28 die ineinander greifenden Gewinde 39, 50 eine axiale Kraftubertragung mit 
fein dosierbarer Langsverstellung bewirken. Ist die gewtinschte Schnittiefenposition er- 
reicht, wird durch Schwenken des Schwenkhebels 30 in seine Spannposition das Gehause 
12 gegenuber dem StiitzfuB 22 arretiert, so dass weder eine Dreh- noch eine Axialbewe- 
gung zwischen diesen beiden Teilen moglich ist. Damit ist die Schnitttiefenposition des 
Gehauses 12 gegenuber dem StutzfuB 22 eingestellt. Je nach gewahlter Schnitttiefe ragt 
das Werkzeug 15 mehr oder weniger iiber die Unterkante der FuBplatte 26 nach auBen 
mit entsprechender Schnitttiefe in ein zu bearbeitendes Werkstuck, auf das die FuBplatte 
26 aufzusetzen ist. . 

In Betrachtungsrichtung rechts unterhalb des Stellrades 28 ist ein an der Innenseite der 
StutzfuBwand 23 sitzender, radial nach Lnnen ragender Nocken 57 erkennbar, der zum si- 
chernden Eingriff in eine Bajonett-Nut 55 (Figur 8) des Gehauses 12 vorgesehen ist. 

Figur 4 zeigt eine Seitenansicht der Oberfrase 10 im Bereich des Bundes 20 mit einem - 
zu Demonstrationszwecken - eingelegten Tiefenanschlag 34, der zuvor aus seiner Monta- 
gelage im StutzfuB 22 entfernt wurde. Dieser Tiefenanschlag 24 ist in die zweite Gehau- 
selangsnut ohne Gewinde 40 eingelegt und darin axial frei verschieblich und kann keine 
Arretier- oder Kraftubertragungsfunktion zwischen dem StiitzfuB 22 und dem Gehause 12 
ubernehmen. Dies demonstriert die Grobeinstellungsposition, in der das Gehause 12 ge- 
geniiber dem StutzfuB 22 begrenzt frei verschieblich ist. 

In der zur zweiten Gehauselangsnut 40 parallelen ersten Gehauselangsnut 38 ist das Ge- 
winde 39 sichtbar, das bei Eingriff des Tiefenanschlags 34 ein axiales Verschieben zwi- 
schen dem Gehause 12 und dem StiitzfuB 22 durch Krafte von auBen an diesen beiden 
Teilen verhindert und nur durch Drehen des Stellrades 28 erlaubt. 

Die ubrigen, zu den vorhergehenden Figuren aufgefuhrten Einzelheiten sollen - unter 
Hinweis auf vorhandene, gleiche Bezugszeichen - hier nicht noch einmal wiederholt wer- 
den. 
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Figur 5 zeigt die Einzelheit des StutzfuBes 22, wobei Uber die vorhergehenden Figuren 
hinausgehend der Tiefenanschlag 34 in seiner Einlageposition an der Innenflache der 
StutzfiiBwand 23 gezeigt ist, wobei der Schraubbolzen 35 in der Langsnut 33 der Stutz- 
fiiBwand 23 axial unverschieblich mit Radialspiel frei drehbar einliegt. Daruberhinaus ist 
auch der Schlitz 27 zwischen den Spannlappen 24 im StutzfuB 22 deutlich erkennbar. 

Die ubrigen zu den vorigen Figuren beschriebenen Einzelheiten sollen hier nicht wieder- 
holt werden. 

Figur 6 zeigt einen vergroflerten Ausschnitt des Querschnitts zwischen der StutzfiiBwand 
23 und der Gehausewand 13 im Bereich der Gehauselangsnuten 38, 40 mit einliegendem 
Gewindebolzen 35 bzw. auf der Gegenseite die Langsnut 33 in der StutzfiiBwand 23. Da- 
durch wird die tJberrast- und Wirkungsposition des Schraubbolzens 35 deutlich. 

Figur 7 zeigt die gleichen Einzelheiten wie Figur 6 jedoch mit gegenuber dem StutzfuB 
22 verdrehtem Gehause 12, wobei der Gewindebolzen 35 in der zweiten Gehauselangsnut 
40 einliegt und ein freies Verschieben des Gehauses 12 gegenuber dem StutzfuB 22 er- 
moglicht 

Figur 8 zeigt eine weitere Seitenansicht des Gehauses 12 mit seinem Bund 20 mit Blick 
auf eine L-fdrmige Bajonett-Nut 55. Diese setzt sich aus einem oberen, breiten Bereich 
56, der senkrecht verlauft und unten in einen schmalen, abgewinkelten Bereich 58 uber- 
geht zusammen. In die Bajonett-Nut 55 greift als Verriegelungs- bzw. Anschlagselement 
ein Nocken 57, der auf der Innenseite der hohlzlindrischen StutzfiiBwand 23 (Fig. 9) sitzt 
und radial nach innen ragt. 

Der Nocken 57 wird auf folgende Weise in Eingriff mit der Bajonett-Nut 55 gebracht: 
Zunachst ist das Gehause 12 axial auf den StutzfuB 22 zu setzen. Dabei wird der sich 
seitlich nach unten offhende Bereich 58 der Bajonett-Nut 55 uber den Nocken 57 gescho- 
ben, bis ein weiteres axiales Verschieben des Gehauses 12 gegenuber dem StutzfuB 22 
gestoptt wird, weil der Nocken 57 an der oberen Nutwand 60 des Bereichs 58 anschlagt. 
Durch entsprechendes Drehen des Gehauses 12 gegenuber dem StutzfuB 22 wir der No- 
cken 57 solange an der Nutwand 60 gefiihrt, bis er in den oberen Bereich 56 gelangt. 
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1st diese Position des Nockens 57 erreicht, ist das Gehause 12 gegenuber dem Stiitzfufi 22 
langs frei verschieblich, solange gleichzeitig der Gewinderbolzen 35 in der zweiten Ge- 
hauselangsnut 40 einliegt. Damit der Nocken 57 das Einstellen der Drehpositionen des 
Gehauses 12 gegenuber dem Stiitzfuft 22 nicht behindert und in jeder Drehposition axial 
frei beweglich ist, ist der obere Bereich 56 der Bajonett-Nut 55 entsprechend breit ausge- 
fuhrt. 

Zur Begrenzung des Axialbewegung zwischen StutzfiiJJ 22 und Gehause 12 dienen ein o- 
beres Nutende 64 und die untere Seitenwand 62 des Bereichs 58 der Bajonett-Nut 55, die 
zugleich deren auBersten axialen Endpositionen bestimmen und an denen der Nocken 57 
in der jeweiligen Endlage anliegt. Dies verhindert ein ungewolltes Losen des StutzfuBes 
22 vom Gehause 12 bei geoffneter Spannschraube 25. 

Zur Erleichterung der Montage des StutzfuBes 22 mit dem Gehauses 12 sind nieht naher 
bezeichnete pfeilartige Symbole in das Gehause 12 bzw. den StutzfuB 22 gepragt, die zu- 
einandergehorige bzw. zueinander auszurichtende Gehausebereiche erkennbar als solche 
markieren und zugleich eine vorausgesetzte Montagebewegung beschreiben. 
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Ansprtiche 

1. Handwerkzeugmaschine mit einem Gehause (12) und einem, insbesondere spanen- 
den, Werkzeug (15), sowie mit einem das Werkzeug (15) umgreifenden Schutzmittel 
(22), das mit dem Gehause (12)kuppelbar und gegemiber diesem axial einstellbar ist, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Gehause (12) und das Schutzmittel (22) in einer 
ersten Stellposition axial frei und in einer zweiten Stellposition, insbesondere durch 
Stellmittel gefiihrt, axial feineinstellbar zueinander, insbesondere arretierbar, positio- 
nierbar sind. 

2. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Stellpo- 
sitionen schnell wechselbar sind durch eine Relativbewegung zwischen dem 
Schutzmittel (22) und dem Gehause (12). 

3. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Rela- 
tivbewegung eine Drehbewegung zwischen dem Schutzmittel (22) und dem Gehause 
(12) ist, insbesondere um einen kleinen Drehweg begrenzt. 

4. Handwerkzeugmaschine nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Schutzmittel (22) als StiitzfuB ausgestaltet ist, der das Gehause 
(12) ringartig umgreift und in zwei bestimmte Drehpositionen bringbar ist, die eine 
Fein- und eine Grob-Einstellstufe zum Andern der Axialposition des Gehauses (12) 
gegeniiber dem StiitzfuB (22) definieren. 
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5. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die zwei 
Drehpositionen, insbesondere unmittelbar nebeneinander, mit minimalem Drehweg 
des Gehauses (12) gegenttber dem Sttitzfuss (22), zueinander benachbart, tiberrastend 
begrenzt sind. 

6. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass Uberrast- 
mittel (36, 37) zwischen dem Gehause (12) und dem StutzfuB (22) angeordnet sind, 
die jede Einstellstufe gegen ungewolltes Verandern sichern. 

7. Handwerkzeugmaschine nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Gehause (12) einen Bund hat, auf den der Sttitzfuss (22) tele- 
skopartig aufschiebbar ist, wobei die AuBenkontur des Gehauses (12) in die des voll- 
standig aufgeschobenen StutzfuBes (22) btindig tibergeht, wobei in dieser Position 
des Gehauses (12) gegenuber dem SttitzfuB (22) die minimale teleskopische Aus- 
zugsposition und damit eine maximale Schnittiefe fur das Werkzeug (15) eingestellt 
ist. 

8. Handwerkzeugmaschine nach einem der Anspriiche 1, 4 oder 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass zwischen dem Gehause (12) und dem StutzfuB (22) ein Tiefenanschlag 
(34) angeordnet ist, der in der ersten Einstellstufe nicht und in der zweiten Einstell- 
stufe arretierend in das Gehause (12) und den StutzfuB (22) eingreift. 

9. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Tiefen- 
anschlag (34) als Schraubbolzen ausgestaltet ist, an dessen einem Ende drehfest ein 
Stellrad (28) sitzt, mit dem der Tiefenanschlag (34) drehbar, axialgesichert im Stutz- 
fuB (22) angeordnet ist. 

10. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass das Stellrad 
(28) den StutzfuB (22), insbesondere dessen hulsenformige Wand (23), nach auBen, 
insbesondere handbedienbar, durchtritt, wobei der Schraubbolzen (35) in einer 
langsparallelen Nut (33) in der Innenseite der Wand (23) des StutzfuBes (22) form- 
schlussig, etwa langshalftig einliegt und mit seinem radial tiberstehenden Langsbe- 
reich auf der gegentiberliegenden Seite in einer zur Nut (33) parallelen auBeren Ge- 
hauseiangsnut (38) einliegt. 
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11. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass neben der 
einen (38) eine weitere Gehausel&igsnut (40), insbesondere mit gleichem Krlim- 
mungsradius, angeordnet ist, in die der Schraubbolzen (35) langseinlegbar ist. 

12. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 1 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Ge- 
hauselangsnuten (38, 40) unmittelbar nebeneinander liegen und durch Drehen des 
StiitzfuBes (22) relativ zum Gehause (12), wahlweise in einen parallelen t)bergriff 
mit dem Schraubbolzen (35) bringbar sind. 

13. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass der Mit- 
tenabstand der Gehauselangsnuten (38, 40) kleiner als deren doppelter KrUmmungs- 
radius ist. 

14. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen 
den Gehauselangsnuten (38, 40) Uberrastmittel angeordnet sind, die den Schraub- 
bolzen (35) vorgespannt in seiner jeweiligen Gehauselangsnut (38, 40) lagesicher zu 
halten suchen. 

15. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass eine der 
Gehauselangsnuten (38, 40) in den Schraubbolzen (35) eingreifbare, passende Ge- 
windemittel (50) oder dergl. tragt. 

16. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass die ande- 
re der Gehauselangsnuten (38, 40) den Schraubbolzen (34) beruhrungsarm umgreift, 
insbesondere mit Radialspiel. 

17. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen 
den Gehauselangsnuten (38, 40) ein Bolzen (36) als Uberrastmittel radial nach auBen 
federvorgespannt, langs gegen den Schraubbolzen (35) abstutzbar ist, insbesondere 
unverlierbar in einem Schlitz der Gehausewand (13) gehaltert. 
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18. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass der Bund 
(20) des Gehauses (12) und/oder der daran abstiitzbare obere Rand (21) des hulsen- 
formigen Schafts des StUtzfuBes (22) schrag verlaufen. 

19. Handwerkzeugmaschine nach einem der Ansprtiche 1 bis 1 8, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Stellpositionen, insbesondere durch Klemmittel (25, 30), axial und radi- 
al festlegbar und losbar sind. 

20. Handwerkzeugmaschine nach einem der Anspruche 1 bis 19, dadurch gekennzeich- 
net, dass sie mithilfe des StUtzfuBes (22) frei stehend auf einer waagerechten, ebenen 
Flache absetzbar ist. 

21 . Handwerkzeugmaschine nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Gehause (12) und der StutzfuB (22), insbesondere durch eine 
Bajonettverriegelung oder Anschlagmittel, gegen ungewolltes Losen voneinander 
gesichert sind. 

22. Handwerkzeugmaschine nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass Skalenmittel (53) zwischen Gehause (12) und dem StutzfuB (22) 
zur Anzeige der Schnittiefe angeordnet sind. 

23. Handwerkzeugmaschine nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass sie als Oberfrase ausgestaltet ist und die Einstellpositionen einer 
bestimmten Schnittiefe zuordenbar sind. 

24. Einstellmittel zum Verandern bzw. Festlegen zweier teleskopartig zueineinander an- 
geordneter Teile relativ zueinander, dadurch gekennzeichnet, dass sie entsprechend 
einem der Anspruche 1 bis 23 ausgestaltet sind. 

25. Handwerkzeugmaschine nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Sttitzfuss (22), insbesondere auf der Oberseite seiner FuB- 
platte (26), mindestens eine Vertiefung mit nach oben stehendem Rand und mit 
rutschsicherer, insbesondere mit rechteckigen Einpragungen versehene, Oberflachen- 
struktur tr^gt, die beim Filhren und Halten des StUtzfuBes (22) von Hand bei Frasar- 
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beiten als Fingerauflage mit Beruhrungsschutz des Fingers vor dem Werkzeug (15) 
dient. 

26. Handwerkzeugmaschine nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass radial aus dem Gehause (12) eine Elektrokabel (16) nach hinten 
und nach oben abgewinkelt austritt. 
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Handwerkzeugmaschine 
Zusammenfassung 

Eine Handwerkzeugmaschine mit einem Gehause (12) und einem, insbesondere spanen- 
den, Werkzeug (15), sowie mit einem das Werkzeug (15) umgreifenden Schutzmittel 
(22), das mit dem Gehause (12) kuppelbar und gegenuber diesem axial einstellbar ist, 
wird dadurch gut bei der Schnittiefeneinstellung handhabbar, dass das Gehause (12) und 
das Schutzmittel (22) in einer ersten Stellposition axial frei und in einer zweiten Stellpo- 
sition, insbesondere durch Stellmittel gefiihrt, axial feineinstellbar zueinander, insbeson- 
dere arretierbar, positionierbar sind. 



(Figur 1) 
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Fig. 8 
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